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Multifunktionsmaschine
StoneJetMill

Multifunktionsmaschine
StoneJET®MILL

TECHNISCHE DATEN GL3 CNC

3600 mm, 30 mdmin

2000 mm, 30 m/min

350 mm (Opt, SO0 mm), 30 m/min
.. ng=

b ._360%

14T kW (Opt 22 kW), 8.000 U/ min
350 mm (Dpt. 625 mm)

RY." (Dption SK40, SKSD)

a0 Platze

4000 par, (Option 6,000 bar)

37 kW, (Opl. 45 und 93 KW

HKMT

Suppartlabrt {x-Achzs)

Briockentahrt (y-Achsa)
Hihenverstellung {z-Achza)
Schwenkyng Spindelmotor (&-Achse)
Drehung Bearbeitunoseinheit (C-achse)
Spindeimaotor
Diamantlrennscheiben-2
Werkzeugaufnanme Spindel
‘Werkzaugmagazin (Cption)
‘Wasserstrahl

Pumpenlzistung
Hechdruckkomponenten

Mil der Multifunktionsmaschina
StonedetMill von CEI [Companhia de
Equipamentos Industriaiz, Pariugal)
kann man Sagen, Bohren und Wasser-
strahlschneiden. Damit Lisst sich dicse
Maschine besonders effektiv einsetzen,
wia alle drei Technologien mil einer
Aufspannung an einem Werksliick not-
wendig sind - & B, bet Kiichenarbeits-
platten, Waschtischen, Thekenausris-
tungen, Badgarnitwren und Intarsien.

Aufbau

Die SlonaletMill 51 in Monehlockbau-
weise ausgefiihr und bendtigt nur eine
Lragfihige Bodenplatte. Optional gibt

es eine Doppeltischversion mit seit-
licher Rohplattenzufihrung und Werk-
stickeninahme, Die Rohplatle wird
durch eine Digitalkamera auf dem
Maschinentisch erfasst. Dadurch kann
der Bediener am Bildschirm fehlerhafie
Bereiche erkennen und Werkstiicke
effeliv positionieren. Optional wird
ein automatischer Werkzeugwechsler
(einschliefilich Sageblattwechsel)

mit 30 Werkzeugplitzen angehoten.
Die einzelnen Werkstiicke werden
iiber dien Hauptserver mil Strichcode-
etiketten (Barcode Label) versehen.

Bedienung/Steuerung
Die Bedienung der Multifunkeions-
maschine mil Inecontrol® CNC-Steue-
rung erfolgl an einem separalen steu-
erpult mit 17" Touchscreen und Indus-
rrie-PC. Wallweise stehen drei oder
find interpolicrende Achsen zur Ver-
fiigung. Fertig konstruierle Werkslicke
wic z.B. Kiichenarbeitsplatten woerden
online aus dem Biironctzwerk oder mil
Datentrdgern in die Maschinensteue-
rung fibernommen. Zur Konstruklion
sind alle handelsiiblichen CAD-Pro-
gramme geeignel, Eine Vielzahl von
Geometrien kann aus Bibliotheken ent-
nommen und parametrisiert werden.
A Steverpult gibt es noch die Mig-
lichkeit, fibernommene Dateien zu
dndern. Fir die Fertigung von Boden
und Fassadenplatten und ihnlichen
Erzeugnissen besteht die Méglichkeit
der manuellen und aulomatischen
Platteneinteilung durch Mesting-
programme. Der Produktionsprozess
kann auch aus dem Biuo dberwacht
werden, Der Onlinesupport des [ler-
stellers gehirt zum Standand,
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